“Fecnipesa

Aplicadores y APLINKS

United Barcode Systems

Sistemas Print & Apply

v Configurable a 1 0 2 etiquetas por palet.

v Adaptable a cualquier final de linea.

v Verificador/Comprobador de cédigos de barras
(opcional). Conectividad ERP, MES, WMS, DBMS, etc.

 Cddigo de barras GS1-128, GS1-Datamatrix , GST-QR.

Recomendado por GS1 internacional en el etiquetado
de palets.

Vv Velocidad hasta 200 palets/ hora a 2 lados del palet.
v Cambio de consumible fécil y accesible.
 Presostato de control digital.

v/ Compactos, robustos, fiables y compatibles con
todos los motores de impresién OEM del mercado.
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Los Sistemas de Print & Apply APL
han sido tecnolégicamente desarrollados
para cumplir con los maéas estrictos
requerimientos en términos de fiabilidad,
robustez y compatibilidad con las
normativas estandares de mercado
dictadas por GS1 Internacional para
etiquetado de pallets.

APL permite rollos de etiquetas de
hasta 300mm de didmetro (350mm
opcional), con un sistema simple de
extraccion y recambio de la bobina de
etiquetas. Posee un eje rebobinador

del papel soporte con sistema de “Clip”
Rigido, ergonémico y de facil extraccion.

APL permite 2 opciones de cilindro:
500mm y 700mm. Compacto y de
dimensiones  reducidas, ha  sido
desarrollado para una facil integracion en
entornos de final de linea.

Los equipos APL ofrecen una amplia
capacidad de conexiénacualquier sistema
de informacién o de automatizacion, a
través del software UBS LabMan 4.0
que permite la gestién y conexion de los

datos con cualquier sistema ERE MES,
WMS o DBMS.

APL cumple los estandares globales
de codificacién y trazabilidad GS1 con
Impresion de Codigos de barras ANSI,
grado Ay B en cédigos GTIN.

¢Necesitas incorporar alguna
funcionalidad avanzada al equipo APL

? Nuestro equipo APL 38si dispone de
caracteristicas premium.

www.tecnhipesa.com



Aplicadores y APLINKS

Sistemas Print & Apply
Robustez y estabilidad

CARACTERISTICAS
LC

NTERFACE PANT,

ETRIZADOS

NORMATIVA SEGURIDAD

NEUMATICAS

N PRESION CILIND

REGL O APLICACION

(PERDIDA ETIQUETA)

D (ETIQUETA APLICADA)

JLADOR CAUDAL TUBO SOPLADOR

R CAUDAL VACUOSTATO

co GN

5N \ DE ENTRADA
MECANICAS
o .

O ETIQUETAS (DIAMETRO MAX.)

O ETIQUETA
DESBOBI
REBOBIN

SISTEMA EXTRACCIO

N PAPEL SOPORTE
PROTECTOR MEDIA

PROTECTOR FRONTAL CUERPO

PROTECTOR CC
COMUNICACIONES
BALIZ

ETHERNET

DMANDOS

DETECTOR FINAL DE BOBINA
ATO ENTRADA

APLICADORES
TIC

JUETA

2 ETIQUETAS

MODULO IMPRESOR

MOTOR

INTERFACE DATOS
TEMPERATURA DE OPERACION
UMEDAD

ARPL

ESTANDAR

OCROMO TACTIL 3,8"

100 - 240 *10

MON

60Hz

SEGURIDAD NIVEL PLc (PARO DE EMERGENCIA)

v

REGULADO DIGITALMENTE

REGULADO DIGITALMENTE

NDICADOR ESTANDAR (ANALOC

X (OPCIONAL)

300MM (11,8")

1
ENSOR ENTRADA IMPRESORA
MOTOR CON EMBRAGUE
cLip
X (oPCIONAL)
X (oPciONAL)

X (0PCIONAL)

X (OPCIONAL)
7 SENALES

X0

10 PALLETS / MIN
3 PALLETS/ MIN

ZEBRA, SATO, HONEYWELL
203 - 300DP
100 - 240 0 VAC, 50 / 60Hz

ETHERNET, USB, RS232

20% A 85% SIN CONDENSACION

Altura de etiquetado regulable
desde 770mm hasta 2170mm

1470

1736

APL38s
1 ETIQUETA - 10 pallets/min

2 ETIQUETAS - 3 pallets/min

APL38s

Debido a nuestra politica de mejora continua, las especificaciones de nuestros productos estan sujetos

a modificaciones sin previo aviso.
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"fecnipesa .

+34 943 31 09 22 | Madrid | Catalufia

| Pafls Vasco | Andalucia

+52 442 543 5091 Ciudad de México | Querétaro

wWWwWWw.tecnipesa.com

info@tecnipesa.com





